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15

■独自のV字型プリーツ断面の採用で超低圧力損失を実現
■150mm厚で従来の292mm厚と同等の処理風量※
■初期圧力損失200Pa※
■0.3μm粒子捕集効率99.99％以上
■全数スキャンテスト仕様
■アルミセパレータレス構造により耐蝕性を向上
■構成部材の低アウトガス化を実現
■制菌仕様は、高レベルの衛生環境が要求される施設に最適

薄型大容量

低アウトガス化低圧力損失
省エネルギ

省ランニングコスト

不純物を低減

制菌仕様
清潔・衛生・快適

EHS

EHL

EH

EHD

EHFU

EHSL

EHA

EHJ・EHTJ

19

20

21

22

23

24

25-26

27

28

品　　番頁

多風量・薄型・超低圧損・軽量

18m3/min、低圧損・軽量

18m3/min、軽量

28m3/min、多風量

ファンユニット用

吹出口用多風量50m3/min

制菌仕様

アスベスト除去装置用

捕集効率95％以上

特　　長 効率（％） 主な用途

99.99

99.97

99.99

99.97

95

マイクロエミレント™HEPA一覧

病院、製薬などのファンユニット用

病院、製薬、食品、吹出口、産業空調

アスベスト除去装置

産業空調、病院

病院、製薬、食品、吹出口、産業空調

99.99 病院、食品、製薬など高レベルな衛生環境KEHS・KEHL
KEHD・KEHFU

EHL-A-D
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※標準サイズの定格風量は18CMMです。(  )内は28CMM時の性能を表しています。

品　　番

EHL-A-D GI EO

外形寸法

ＥＩ：入側フェースガード
ＥＯ：出側フェースガード
ＥＮ：フェースガードなし

標準型低圧損

標準仕様

特　　長

ランニングコスト削減と効果（当社比）

風量と圧力損失の関係
○標準型の低圧損化
　初期圧力損失130Pa（風量18.0CMMの場合）
　28CMMで200Pa
○捕集効率　99.99％以上（0.3μm粒子に対して）
　※全数スキャンテスト仕様
○コスト削減・省エネ設計
○アルミセパレ－タレス構造により耐蝕性を向上
○構成部材の低アウトガス化を実現

構　　成

定格風量
（m3/min）

4.0

8.5

8.5

18.0

（28.0）

22.6

27.4

36.9

3

4

4

7

8

9.5

12

99.99以上

99.99以上

（99.97以上）

130

130

（200）

300

300

（500）

305×305×150

305×610×150

610×305×150

610×610×150

610×760×150

610×915×150

610×1220×150

EHL-A-C

EHL-A-DS

EHL-A-DC

EHL-A-D

EHL-A-N

EHL-A-P

EHL-A-Q

製品
重量
（kg）

捕集効率（％）
0.3μm
粒子

圧力損失（Pa）寸法
ガスケットを除く
H×W×D（mm）

品　番
ろ材

枠

フェースガード

接着剤

シール

常時使用温度

最高湿度

グラスペーパ

アルミニウム（アルマイトクリア仕上げ）

アルミニウムラスアミ

ウレタン系特殊樹脂

　　　　　　　EPDM

　　　　　　　シリコーン

60℃以下

ガスケット

チャンネルゲル

＜100％
ただし、結露または水滴付着のないこと

ＧＩ：入側ガスケット
ＧＯ：出側ガスケット
ＧＧ：両側ガスケット
ＧＮ：ガスケットなし

マイクロエミレントマイクロエミレント™HEPA　HEPA　標準型低圧損標準型低圧損マイクロエミレント™HEPA　標準型低圧損

（K）EHL-A-D（低圧損）

EH-A-D（標準型）
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風量［m3/min］

※上図は人工ダストによる粉塵保持容量試験のデ－タより算出した参考値です。
　保証値ではありません。

※左図のデ－タからフィルタ1台あたりのコストを算出した結果になります。
（　）内は実測値になります。

EHL-A-D（低圧損）

EH-A-D（標準型）
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運転時間［hr］

低圧損

EHL-A-D

（125Pa）

18.0m3/min

標準型

EH-A-D

（200Pa）

172Pa 335Pa

228Pa 500Pa

52% 100％

品番

処理風量

初期圧力損失

フィルタ1台あたり約48％のコスト削減

運転時間内平均圧損

送風機動力費比率

最終圧力損失
（約3900時の圧損）

初期 最終
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※1　18CMM標準型の低圧損タイプになります。
※　(　)内は、定格風量以外の処理風量時の性能を表しています。
※　上記以外のサイズについては各標準エミレントTMHEPAを参照してください。

※木枠不可

品　　番

制菌加工とは

制菌加工ろ材の効果

KEH※-A-D GI EO

外形寸法

ＥＩ：入側フェースガード
ＥＯ：出側フェースガード
ＥＮ：フェースガードなし

Ｌ：標準型低圧損
Ｄ：多風量
Ｓ：超低圧損
ＦU：ファンユニット用

制菌仕様

制菌HEPA仕様

特　　長

○捕集した細菌などの微生物の繁殖を抑制
○制菌特定用途必須菌及びオプション菌に効果有
　※「制菌加工ろ材の効果」を参照
　高レベルの衛生環境が求められる施設に最適
○全数スキャンテスト仕様
○アルミセパレ－タレス構造により耐蝕性を向上

構　　成

風量と圧力損失の関係

定格風量
（m3/min）

18.0

（28.0）

28.0

（28.0）

32.0

（18.0）

32.0

130

（200）

250

（180±20）

200±20

（95±15）

175±20

99.99以上

（99.97以上）

99.99以上

99.99以上

（99.99以上）

99.97以上

7

10

610×610×150

610×610×150

610×610×150

610×610×200

KEHL-A-D

KEHD-A-D

KEHS-A-D

KEHFU-A-D

製品
重量
（kg）

捕集効率（％）
0.3μm
粒子

初期圧力
損失
（Pa）

寸法
ガスケットを除く
H×W×D（mm）

品　番

ろ材

枠

フェースガード

接着剤

シール

常時使用温度

最高湿度

グラスペーパ（制菌仕様）

アルミニウム（アルマイトクリア仕上げ）

アルミニウムラスアミ

ウレタン系特殊樹脂

　　　　　　　EPDM

60℃以下

ガスケット

＜95％
結露または水滴付着のないこと

ＧＩ：入側ガスケット
ＧＯ：出側ガスケット
ＧＧ：両側ガスケット
ＧＮ：ガスケットなし

マイクロエミレントマイクロエミレント™HEPA　HEPA　制菌仕様HEPAフィルタ制菌仕様HEPAフィルタマイクロエミレント™HEPA　制菌仕様HEPAフィルタ

※1
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風量（m3/min）

圧
力
損
失
（
P
a）

micro
TMTM

●
●
◎
◎
◎

0時間
18時間
18時間
0時間
18時間
18時間
0時間
18時間
18時間
0時間
18時間
18時間
0時間
18時間
18時間

標準ろ材

制菌HEPAろ材

標準ろ材

制菌HEPAろ材

標準ろ材

制菌HEPAろ材

標準ろ材

制菌HEPAろ材

標準ろ材

制菌HEPAろ材

ー

3.3

ー

3.3

ー

3.1

ー

3.4

ー

3.1

ー

効果有

ー

効果有

ー

効果有

ー

効果有

ー

効果有

●黄色ブドウ球菌
※1増殖値2.8試験成立

●肺炎桿菌
※1増殖値3.0試験成立

●MRSA
※1増殖値3.1試験成立

◎大腸菌
※1増殖値2.8試験成立

◎緑膿菌
※1増殖値2.9試験成立

4.0×104

2.8×107

＜20
4.2×104

3.8×107

＜20
2.3×104

2.9×107

＜20
5.4×104

2.9×107

＜20
2.4×104

2.0×107

＜20

Staphylococcus aureus  NBRC12732 （黄色ブドウ球菌）
Klebsiella pneumonia  NBRC13277 （肺炎桿菌）
Methicillin-resistant Staphylococcus aureus （MRSA）
Escherichia coli  NBRC3301 （大腸菌）
Pseudomonas aeruginosa  NBRC3080 （緑膿菌）

JIS L 1902-2008に基づく繊維製品の抗菌性試験・定量試験　菌液吸収法
殺菌活性値が0以上で制菌効果有

試験方法
判定 ※殺菌活性値＝標準ろ材の接種直後生菌数の対数値－制菌処理ろ材の18時間後生菌数の対数値

（一般用途）一般家庭等で使用される繊維製品 （特定用途）医療機関、介護施設及び行政機関等が必要と認めて指定する業務用製品

※一般財団法人 繊維評価技術協議会 指定試験機関にて実施。
※1 増殖値＝標準ろ材の18時間培養後の生菌数の常用対数から標準ろ材の試験菌接種直後の生菌数の常用対数を差し引いた値

供試細菌

供試細菌 試料 生菌数平均値 殺菌活性値 判定

抗菌防臭加工
制菌加工

一般用途
●
●
●
◎
◎

●
ー
ー
ー
ー

特定用途

制菌加工ろ材で菌の増殖を抑制
エアフィルタは空気中の塵埃や浮遊菌などを捕集していますが、その中でも人体に影響がある細菌などは、環境の条件次第
で増殖する可能性があり二次汚染などが懸念されます。制菌HEPAフィルタは制菌加工を施したろ材を採用することで捕集
した細菌など微生物の増殖を抑制し、高レベルの衛生環境が要求される医療関連、食品関連などの施設に最適です。

効果・判定

供試細菌

例）制菌HEPAろ材　Staphylococcus aureus  NBRC12732 （黄色ブドウ球菌）

抗菌防臭加工が臭いに着目した加工に対し、制菌加工は繊維上の皮膚常在菌や有害細菌を特定して、それらが増えないよ
うにコントロ－ルすることを目的とした加工です。ろ材に付与した有機系制菌剤が細菌の合成或いは機能を阻害することに
より、菌の増殖を抑制します。本製品は、制菌加工の特定用途になります。

●＝必須菌　◎＝オプション菌

●＝必須菌　◎＝オプション菌※試験結果の一例

標準ろ材培養18ｈ後 制菌加工ろ材培養18ｈ後

1000

100

100

10
101

KEHL

KEHD

KEHS

KEHFU



鋼板製1.6～2.3t
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